
《智慧管网系统用高减压比减压阀》“浙江制造”标准编制说明
1  项目背景
可调式高减压比减压阀行业是高层建筑供水、太阳能热水器、城市给水管网、设备配套等水压过高的区域，保障安全供水的重点产品行业，2012年以来，可调式高减压比减压阀在国内给排水的安装使用率从1.3%提甚至25.7%；随着我国物质生活水平的不断提高，老旧建筑拆除，高层建筑新建越来越多，人们对供水水质要求越来越高，可调式高压减压比减压阀的应用也越来越广泛，预计今后每年可调式磁减压比减比阀使用增长率将在15%左右。

阀门行业的绿色制造水平处于制造业较高水平，阀门是比较成熟的产品，在阀门绿色设计过程中的阀门种类和结构形式的方案设计、绿色材料选择、人机工程设计、节能设计、长寿命设计和减少逸散性排放等方面的绿色制造已经具备较高水平。

阀门行业的智能制造水平处于稳步发展阶段，越来越多的企业主动拥抱智能制造，智能制造能够有效缩短阀门研制周期，提高生产效率和产品质量，降低运营成本和资源能源消耗。阀门行业也在主动融入“中国制造2025”战略部署，高度重视技术创新，着力提高信息化、智能化水平，在新一轮科技变革中抢占先机，赢得主动，实现升级发展。

随着生活水平的不断提高，城市人口新增，高层建筑新增，人们对供水水质要求越来越高，目前常用的可调式减压比一般不大于3，当安装在减压比更大的场合时，由于高压差会全部集中在阀瓣和阀座组成的阀口上，由此产生的高速流体会对阀口造成严重冲刷，从而产生噪音和振动，甚至造成空化气蚀，大大缩短了阀门的使用寿命，往往需要用两只或几只减压串联的方法，以降低在每只减压阀上的压降，增加安装复杂性与增大安装空间，给日常保养维护带来不便，并增加成本，噪音影响人们身心健康。为了解决常用单阀口可调式减压阀的上述问题，可调式高减压比减压阀采用一种三阀口，解决了常用单阀口减压阀减压比小、噪声大、串联安装不便等问题，其通过增加减压阀阀口的方式，对流动的介质进行多级节流，把高压降合理分配在各个阀口上，大大节省了安装空间和延长了减压阀使用寿命，具有广阔的市场前景，省内如杭州、湖州、台州、衢州、金华等地区已大量应用，及需要标准规范生产与检测。
国内相关产品标准主要为GB/T 12244-2006存在如下主要问题：
减压特性要求不明确；
节能指标要求较低；

环保指标要求较低；

安全指标要求；
智能化特性指标要求较低。
国外标准BS EN 1567:1999同样存在上述问题。
因此制定《智慧管网系统用高减压比减压阀》“浙江制造”团体标准，在产品的智能化特性、减压、节能、环保和安全等方面的指标提出更高的技术要求，对提高智慧管网系统用高减压比减压阀产品质量、促进智慧管网系统用高减压比减压阀行业健康发展具有重要意义。

2  项目来源
 由杭州春江阀门有限公司向浙江省品牌建设联合会提出立项申请，经省品牌联论证通过并印发了浙市监函〔2023〕148 号（关于公布 2023 年第二批浙江省地方标准制修订计划和第二批“浙江制造”标准培育计划的通知），项目名称：《智慧管网系统用高减压比减压阀》。

3   标准制定工作概况
3.1  标准制定相关单位及人员
3.1.1  本标准牵头组织制定单位：杭州春江阀门有限公司。
3.1.2  本标准主要起草单位：杭州春江阀门有限公司。
3.1.3  本标准参与起草单位：   。
3.1.4  本标准起草人为：    。
3.2  主要工作过程
3.2.1  前期准备工作。
按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排。

●企业现场调研

对企业进行现场调研，对“浙江制造”标准立项相关资料进行收集整理。

●成立标准工作组

根据省品牌联下达的“浙江制造”标准《智慧管网系统用高减压比减压阀》制订计划，杭州春江阀门有限公司为了更好地开展编制工作，于2022年7月成立了标准工作组，明确了各参与单位及人员的职责分工。
●明确研制重点

《智慧管网系统用高减压比减压阀》标准研制的重点包括：名称、范围的界定、术语和定义、产品型号、基本要求、技术要求中提炼出能体现企业先进性的亮点，质量承诺体现企业对产品质量的信心等。

●研制计划及时间安排

（1）2023年7月12日，经前期调研、起草阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；标准工作组编写标准（草案）及标准编制说明。

（2）2023年7月21日：召开标准启动会暨研讨会和生产验证会。

（3）2023年7月23日：形成标准（征求意见稿），并向利益相关方等发送电子版标准征求意见稿，征求意见。

（4）2023年8月23日：根据征求意见，汇总成征求意见汇总表，同时结合标准研制工作组探讨专家意见对标准进行修改，完善征求意见稿、标准编制说明等材料，形成标准送审稿和编制说明（送审稿）及其它送审材料，并推荐评审专家，提交送审材料并等待评审会召开。

（5）2023年9月5日：评审阶段，召开标准评审会。专家对标准送审稿及其它送审材料进行评审，给出评定建议。

（6）2023年9月10日：根据评审会专家评定建议，对标准（送审稿）进行审查，并根据专家意见对送审稿进行修改完善，并形成报批稿。

（7）2023年9月12日，工作组将标准报批稿提交品联会审批，同步完善编制说明，并提交等待标准发布。
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3.2.2  标准草案研制。
标准工作组针对“浙江制造”标准的编制理念， 以“国内一流、国际先进”的定位要求，以国家标准GB/T 12244-2006为基础，参照英国标准BS EN 1567:1999，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行研讨，研讨会后按照“浙江制造”标准制订框架要求形成《智慧管网系统用高减压比减压阀》标准草案。
型式试验项目为本标准中规定的全部项目，包括减压特性、节能要求、安全要求、环保要求等指标。对于型式试验内规定的全技术指标先进性情况，标准工作组参加研讨的专家认为：
对于国家标准GB/T 12244-2006提出的要求，本标准做到了对指标的全覆盖，提高了电池模块高温充放电和电池模块低温充放电能效；提高了室温能量保持与能量恢复、储存性能和循环性能的保持率和恢复率；增加了震动试验、冲击试验的测试要求。本标准（草案）于2023年2月研制完成；充分考虑了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。
3.2.2.2  启动暨研讨会召开
2023年7月21日下午在杭州春江阀门有限公司召开了“浙江制造”团体标准《智慧管网系统用高减压比减压阀》启动暨研讨会/生产验证会，桐庐县市场监督管理局、#####等单位的领导、专家、同行代表、标准工作组成员参加了本次会议。
3.2.2.2.1 确定标准名称
名称不做修改，仍确定为《智慧管网系统用高减压比减压阀》。
3.2.2.2.2 产品基本要求研讨情况
为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从产品的全生命周期角度出发，标准研制工作组围绕《智慧管网系统用高减压比减压阀》的设计研发、原材料及零部件、工艺及装备、检验检测角度出发，通过研讨会的形式，进一步进行先进性提炼，涵盖了产品的整个生命周期。
（1）在产品设计研发上：遵循“浙江制造”标准“精心设计”的理念，对设计研发的验证和分析能力作出了规定。
（2）在原材料及零部件方面：遵循“浙江制造”标准“精良选材”的理念，对阀体、阀盖等关键材料的关键技术质保作出明确规定。
（3）在工艺及装备方面：体现“浙江制造”标准“精工制造”的理念，提出了关键生产环节的关键设备的使用要求。
（4）在检验检测能力方面：分别对原材料、生产过程和成品质量检测的关键设备提出了明确要求。
3.2.2.2.3 全技术指标研讨情况
研讨会上，工作组成员和与会专家进一步确定了本标准的先进性；充分考虑了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。具体说明如下：
标准的核心技术指标在国家标准GB/T 12244-2006基础上做了修改提升。提高了电池模块高温充放电和电池模块低温充放电能效；增加和提升了减压比等七项核心技术指标要求。本标准核心技术指标均符合或优于行业标准，符合或高于国际标准，体现了“浙江制造”标准“国内一流、国际先进的”定位。
3.2.2.2.4 质量承诺
按照“浙江制造”标准制订框架增加了质量承诺一章内容，研讨会上对质量保证方面的先进性进行了研讨，确定了质量管理承诺、服务响应时间及售后服务保障等方面的要求。
3.2.3  征求意见
征求意见范围、对象；意见的回收、汇总、处理情况等。
3.2.4  专家评审
按照“浙江制造”标准评审要求，召开评审会；专家评审意见记录。
3.2.5  标准报批
按照专家评审意见修改情况。
4  标准编制原则、主要内容及确定依据
4.1  编制原则
 本标准编制遵循“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的五性并举原则，尽可能与国际通行标准接轨，本标准严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述。
4.2  主要内容及确定依据
4.2.1 范围 
本标准基于行业标准以及企业生产实际和浙江制造标准结构的要求确定了范围。标准规定的范围为智慧管网系统用高减压比减压阀。
4.2.2 术语和定义
为使本标准发布实施后，规范的标准术语在行业内得到统一，本标准的产品术语引用了GB /T 12244界定的术语和定义，并增加了减压比的定义。

4.2.3 基本要求
标准起草工作组主要以智慧管网系统用高减压比减压阀产品的生产企业杭州春江阀门有限公司调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了设计研发、原材料及零部件、工艺及装备、检验检测等内容。
4.2.4 技术要求

5  标准先进性体现
5.1  型式试验内规定的所有指标对比分析情况。
“浙江制造”标准核心技术指标对比表

	主要质量特性
	核心技术指标
	国内标准（GB/T 12244）
	国际先进标准（（BS EN 1567:1999）
	本标准
	备注

	减压特性
	减压比
	无要求
	对于可调节减压阀，入口压力8bar,出口压力调整3bar。
	减压比不应小于10:1
	提高

	智能化
特性
	智慧监测功能
	无要求
	无要求
	具备阀后压力参数监测和传输功能
具备压力参数采集传感器
	增加

	
	远程控制
	无要求
	无要求
	可连接数据远传模块，传输压力参数等信息
	增加


	节能特性
	整体结构
	无要求
	无要求
	采用三阀口，一台可以替代二、三台普通减压阀。
	提高

	环保特性
	卫生性能
	无要求
	材料的化学和卫生性能
	生活饮用水管道上的阀门的卫生性能应符合GB/T17219的规定
	提高

	
	材料成分
	无明确要求
	无明确要求
	材质含铅量小于0.2%
	增加

	安全特性
	过滤装置
	无明确要求
	无明确要求
	减压阀应具备过滤装置
	增加


5.2  基本要求

5.2.1 设计研发：

精心设计：按当前行业的先进设计研发水平，对软件的使用及关键环节的验证与分析等方面做出了明确规定。

5.2.2  原材料及零部件

精良选材：对阀体、阀盖等关键原材料的主要质量指标作出了明确要求，可确保产品的可靠性和稳定性。
5.2.3  工艺及装备
精工制造：按当前行业先进的工艺制造水平，对关键工序设备和工艺的使用作出了明确要求，可保障产品质量和提高产品生产效率，降低成本。
5.2.4  检验检测

从产品的关键验材料质量控制、生产过程质量监控和成品质量控制三个方面，对关进检测设备和检测能力作出了规定。

5.2.5 质量承诺

通过质量承诺，让客户安心使用产品，同时，满足国内外高端客户对产品的使用要求。本标准明确规定了在产品的质保期并对应诉时间作出了规定。

5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。（若无相关先进性也应说明）。

5.3.1 绿色制造

本标准规定应具备自动清砂自动化系统对铸件表面进行抛丸处理，可避免产品污染的同时，减少废弃物的排放，更节能环保。

5.3.2 智能制造

本标准规定了应采用大型数控加工中心，可提高生产效率和产品质量。

6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
6.1  目前国内执行的标准有：
GB /T 12244-2006《减压阀 一般要求》
6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。
 不存在与强制性标准相冲突的情况，也不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。

6.3  本标准引用了以下文件：
GB/T 196  普通螺纹  基本尺寸

GB/T 1047  管道元件  公称尺寸的定义和选用

GB/T 1048  管道元件  公称压力的定义和选用

GB/T 7306.2  55°密封管螺纹  第2部分:圆锥内螺纹与圆锥外螺纹

GB/T 12244  减压阀  一般要求

GB/T 12245 减压阀性能试验方法
GB/T 12230  通用阀门  不锈钢铸件技术条件

GB/T 13927  工业阀门  压力试验

GB/T 17219  生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

GB/T 15478 压力传感器性能试验方法
GB/T 20878  不锈钢和耐热钢 牌号及化学成分

GB/T 21873  橡胶密封件  给、排水及污水管道用接口密封圈 材料规范

GB/T 24588  不锈弹簧钢丝

GB/T 26480 阀门的检验和试验
GB 26640  阀门壳体最小壁厚尺寸要求规范

GB/T 29528  铜合金锻件技术条件
GB/T32808  阀门 型号编制方法
GB/T 41004.1  智能管网系统 第1部分：总则
JB/T 6170  压传感器   
JB/T 7928  工业阀门 供货要求

7  社会效益
通过制定《智慧管网系统用高减压比减压阀》“浙江制造”标准，使浙江省智慧管网系统用高减压比减压阀的生产企业运行更加规范，进一步推动相关的产品品质，提升“浙江制造”的市场竞争力和占有率。通过本标准，可积极鼓励企业引进新设备、新技术、新工艺，加快淘汰落后的旧设备、旧工艺，减少低端的产能，提高供给侧的市场需求。本标准的制定将为浙江制造的智慧管网系统用高减压比减压阀的生产、使用、贸易三方提供优于行业标准的技术依据。在执行本标准的基础之上，促使生产企业正确使用各种原辅材料，合理调整生产工艺，采用更加完善的检测手段，为用户生产出质量更优、品种更为丰富的系列产品，最大可能地满足市场需求。同时也可以带动省内广大工业企业努力实现自动化环保生产技术进步、品种应用多样化、产品品质性能进一步提升的良性竞争局面。
8  重大分歧意见的处理经过和依据
无。

9  废止现行相关标准的建议
   无。

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由
本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。
11  贯彻标准的要求和措施建议
已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

标准主要起草单位将在企业标准信息公共服务平台（http://www.cpbz.gov.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项
标准是否涉及专利的说明。

《智慧管网系统用高减压比减压阀》标准研制工作组
2023年7月20日
